OUVRE-MOULES
LATCH LOCKS

Aussi INDIVIDUEL
que vos exigences.

AS individual as your
requirements.

NORMALIEN



Ouvre-moule a crochet

L’'ouvre-moule a crochet Z5 est
a l'origine de la success story
des ouvre-moules STRACK de-
puis 1976. Initialement lancé en
deux dimensions, le systéme
Z5 est aujourd’hui disponible
en 5 dimensions et 3 variantes.
Méme apres plus de 45 ans,
I’ouvre-moule Z5 reste une ré-
férence incontournable pour
les applications dans des en-
vironnements extrémement
exigeants, comme par exem-
ple la fonderie sous pression.
Lorsqu’il est utilisé dans des
moules d’injection plastique, le
Z5 peut atteindre une durée de
vie exceptionnellement élevée,
a condition que les valeurs de
référence soient respectées et
gu’un entretien régulier soit ef-
fectué. Le modeéle Z5-4 est I'ouv-
re-moule a crochet le plus puis-
sant de la gamme et est toujours
fabriqué selon les spécifications
du client. Tous les autres mode-
les sont disponibles soit comme
éléments normalisés, soit déja
préts au montage. Dans ce cas,
le levier de verrouillage et la bar-
re de maintien sont ajustés a
longueur selon les indications du
client. La barre de came est éga-
lement vissée et goupillée sur la
barre de maintien.
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Ouvre-moule a plat

En 1979, STRACK NORMA a
complété sa gamme d’ouv-
re-moules a crochet Z5 avec
I'ouvre-moule & plat Z4. A I'épo-
que, ce sont principalement les
applications classiques a trois
plaques qui ont stimulé le déve-
loppement du systeme Z4.

L'ouvre-moule a plat Z4 se dis-
tingue par sa capacité a verrou-
iller et maintenir la plaque dépla-
cée jusqu’a ce que la barre de
traction la déverrouille lors du
retour.

Aujourd’hui, les ouvre-moules
a plat sont disponibles en 5 di-
mensions, avec ou sans tem-
porisation, ainsi qu’en version
éjecteur a deux niveaux. A cela
s’ajoutent trois différentes pos-
sibilités de fixation de la barre
de traction, de la traverse et du
boitier de verrouillage.

La gamme des ouvre-moules Z4
est complétée par I'ouvre-moule
a double course Z4-19. Avec le
Z4-19, deux courses différentes
peuvent étre réalisées avec une
seule paire de verrouillages, les
deux plaques déplacées étant
€galement verrouillées. Le Z4-
19 est toujours fabriqué selon
les spécifications du client. Des
plans CAD sont fournis au client
en amont du projet.
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Ouvre-moule rond

A la suite des enquétes clients
réalisées a la fin des années
1990, il est apparu qu’une varian-
te destinée au montage interne
faisait défaut. STRACK NORMA
a apporté une solution en 1998
avec l'ouvre-moule rond Z3.

L’ouvre-moule rond Z3 est utili-
sé lorsqu’aucun élément ne peut
ou ne doit étre fixé a I'extérieur
du moule. En régle générale, il
est monté comme ouvre-moule,
mais il peut également étre utili-
sé comme éjecteur a deux nive-
aux dans un ensemble d’éjection
double. La position des boulons
de traction constitue une cote
fonctionnelle et peut étre ajustée
facilement a I'aide des rondelles
d’écartement Z59. La compen-
sation des différentes dilatations
thermiques entre le c6té buse et
le cOté éjection est assurée. Veu-
illez respecter les instructions de
montage correspondantes.
STRACK NORMA peut fournir
les ouvre-moules ronds avec
des boulons de traction déja
coupés a longueur.
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Les ouvre-moules ont été lan-
cés sur le marché par STRACK
NORMA dés les années 1970.
Grace aux nombreuses possi-
bilités de combinaison et a la
grande diversité de variantes,
ces ouvre-moules jouissent
aujourd’hui d’une renommée
internationale. En France par
exemple, les ouvre-moules sont
communément appelés « Les
Stracks ».

Plan de joint supplémentaire
Les ouvre-moules sont utili-
sés partout ou un plan de joint
supplémentaire doit étre créé.
C’est par exemple le cas pour
certaines pieces de boitier,
lorsque les forces d’adhérence
dans le moule sont si élevées
qu’un démoulage parallele a
I’aide d’une plaque dévétis-
seuse doit étre effectué avant
I'intervention de I'éjecteur, afin
d’éviter que la piece moulée ne
soit endommagée ou détruite
par les broches d’éjection.

Applications multiples

De maniére générale, les ap-
plications se divisent en deux
catégories les ouvre-mou-
les commandés par I'ouvertu-
re du moule et ceux comman-
dés par la course de |'éjecteur.

Pour les ouvre-moules com-
mandés par I’ouverture du mou-
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Lexcellence de
’éjection

Le systéme d’ouvre-moules Z4, développé par STRACK NOR-
MA a Liudenscheid, est concu pour le déplacement des plaques
de moules dans les outillages. La variante Z4-40 est désormais
disponible et a été spécialement développée pour les moules
de grande dimension, avec une force de traction pouvant att-

eindre 80 kN par ouvre-moule. Ces ouvre-moules sont concus
pour des dimensions de plaques supérieures a 996 x 996 mm.

le, on distingue les systémes
avec ou sans temporisation, se-
lon que le plan de joint supplé-
mentaire ou le plan de joint prin-
cipal doit s’ouvrir en premier.
Lorsqu’il est nécessaire d’ouvrir
de maniére fiable le plan de joint

supplémentaire avant le plan de
joint principal, un ouvre-moule
sans temporisation est utilisé.
Si, au contraire, le plan de joint
principal doit d’abord s’ouv-
rir sur une course définie, puis
permettre I’ouverture du plan

Fonctionnement d’un ouvre-moule avec temporisation
1 Boitier de verrouillage - 2 Plaque de commande - 3 Barre de traction
-5 Verrou - 6 Cliquets - S1, S2, S3 Courses - H1V Plaque de moule

Ouverture du plan de joint 2

Moule completement ouvert
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de joint supplémentaire avant
I’ouverture compléte du plan
de joint principal, on utilise gé-
néralement des ouvre-moules
avec temporisation.

Le classique

Un exemple typique est le moule
classique a trois plaques. Gra-
ce au mouvement du moule, les
pieces sont séparées du point
d’injection au niveau du répar-
titeur, le répartiteur est démoulé
dans le plan de joint supplémen-
taire et les piéces sont éjectées
dans le plan de joint principal.
Les ouvre-moules sont mon-
tés sur les c6tés du moule. Au
minimum deux ouvre-moules
doivent toujours étre utilisés et
réglés sans jeu.

Ejecteur a deux niveaux

Une autre variante consiste a
commander les ouvre-moules
par I’éjecteur. On distingue ici
la combinaison plaque dévé-
tisseuse avec plaques d’éjec-
tion et la combinaison avec
double ensemble d’éjection.

L’éjecteur a deux niveaux en
combinaison plaque dévétisseu-
se / plaques d’éjection est uti-

STRAGK

lisé lorsque I’ensemble d’éjec-
tion et la plaque dévétisseuse
doivent avancer ensemble, tan-
dis que la plaque dévétisseuse
doit s’arréter aprés une course
définie et que I'éjecteur doit
poursuivre sa course compléte.

L’éjecteur a deux niveaux avec
double ensemble d’éjection est
quant a lui utilisé lorsque, par
exemple, le premier ensemble
doit d’abord libérer des contre-
dépouilles avant que la piéce
puisse étre éjectée par le se-
cond ensemble.

Productivité accrue

Grace a leurs faibles masses en
mouvement, les ouvre-moules
de la série Z4 permettent des
vitesses d’ouverture et de fer-
meture élevées. lls conviennent
ainsi parfaitement aux moules a
cadence rapide.

Fiabilité de fonctionnement

Toutes les piéces d’usu-
re sont trempées. Aucun
élément de butée supplé-
mentaire n’est nécessaire.
La force de traction élevée est
obtenue grace a une transmis-
sion de force centrée par deux
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verrous. Comme les efforts sont
transmis sans moment de tor-
sion, 'usure est réduite au mi-
nimum.

Montage simple

Une surface de fixation plane sur
le moule suffit pour le montage.
La barre de traction et la plaque
de commande sont nitrurées.
Les deux composants peu-
vent ainsi étre raccourcis, po-
sitionnés et percés avec des
moyens d’atelier standards.
Aucun élément de butée sup-
plémentaire, comme par exem-
ple des vis de guidage, n’est
nécessaire. Les ouvre-moules
peuvent étre réglés facilement,
de maniére uniforme et sans jeu.
La simplicité de la conception
mécanique, la construction
éprouvée et la sécurité de fonc-
tionnement garantie par la com-
mande mécanique forcée dis-
tinguent les ouvre-moules des
autres solutions, telles que les
vérins hydrauliques comman-
dés par la machine.

Fonctionnement comme €jecteur a deux niveaux avec commande par tige d’éjection Z144
1 Boitier de verrouillage - 2 Butées de la plaque de commande - 6 Cliquets - 10 Barre d’éjection - H7, H8 Ensem-
bles d’éjection - S1, S2, S3 Courses - Z144 Tige d’éjection

Moule ouvert

Les deux ensembles d’éjection
effectuent la course S2

L’ensemble d’éjection (H7/H8) effec-
tue la course S3
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Ouvre-moule Z4-40/42 pour

moules de grande dimension
avec revétement DLC sur les
cliquets et les verrous

2004

Ouvre-moule
Z4-19 a double
course

1998
>

Ouvre-moule
rond Z3-3
1992 &
Ouvre-moule Z4-1 V .
avec rainurea %

ressort

1979

Ouvre-moule Z4-1
en 3 dimensions

1976

1er ouvre-moule STRACK - type Z5
disponible en deux dimensions
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Solutions d’ouvre-moules spéciales

Gréce a la large gamme de systémes d’ouvre-
moules, I'utilisateur bénéficie de nouvelles liber-
tés de conception.

Lors de la phase de conception du moule, il
est assisté par les techniciens d’application de
STRACK NORMA a Lidenscheid.

Pour le dimensionnement, les parameétres sui-
vants sont pris en compte : la séquence de mou-
vement des plaques, les épaisseurs des plaques
et leurs courses, ainsi que les conditions de
fonctionnement (températures dans le moule,
avec ou sans systéme a canaux chauds, etc.).

Les outillages modernes étant de plus en plus
spécifiques, les solutions permettant de réaliser
les cinématiques le sont également. Ainsi, en
complément des solutions standards, un grand
nombre de solutions spéciales est développé sur
mesure pour les clients par le « Team 1 - Elé-
ments de démoulage / Coulisseaux / Verrouilla-
ges » de STRACK NORMA.

Nous avons éveillé votre intérét ?
Alors, n’hésitez pas a nous contacter :

Tel +49 2351 8701 888 STRACK NORMA
Mail standard@strack.de GmbH & Co. KG

Konigsberger Str. 11
D-58511 Ludenscheid
Postfach 16 29
D-58466 Ludenscheid

Tel +49 2351 8701-0
Fax +49 2351 8701-100
Mail info@strack.de
Web www.strack.de
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